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© Precede de gainage d'un crayon at crayon obtenu par ce proc6d£. 



© Dans ce proc6d6 de gainage d'un crayon, on 
introduit le crayon dans un tube d'un diam&tre lege- 
rement supgrieur k celui du crayon et r6alis6 en una 
matiere plastique themnoretractable. Puis on chauffe 
I'ensemble tube-crayons de maniere & provoquer la 
retraction de la matiere plastique et son application 
contra ia surface externe dudit crayon. 
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PROCEDE DE GAINAGE D'UN CRAYON ET CRAYON OBTENU PAR CE PROCEDE 



La presente invention se rapporte a un procede 
de gainage de crayons, ainsi qu'aux crayons obte- 
nus par ce procede. 

Dans la fabrication industrielle des crayons, on 
soumet gen£ralement les crayons k une operation 
de finissage qui consiste k les enduire d'un revete- 
ment k la fois protecteur et decoratif. Ce revete- 
ment peut §tre constitue par un vemis qui est 
applique a la surface du bols des crayons, k partir 
d'un bain contenant un melange de vernis et de 
solvant, puis seche par passage k travers des 
fours, ou bien par une resine polymerisable qui est 
durcie et s£chee aprfcs application sur le bois des 
crayons. 

Ces techniques presentent toutefois, surtout k 
I'echelle industrielle. de nombreux inconvdnients, 
notamment le fait qu'elles sont relativement lon- 
gues et necessrtent piusieurs etapes successives a 
mettre en oeuvre dans des installations separees. 
D'autre part, eiles sont susceptibles de poser des 
problfcmes en relation avec la protection de I'envi- 
ronnement et la security, etant donne qu'elles font 
intervenir des produits chimiques, notamment des 
solvants et des vemis, qui sont difficiles k stocker 
et doivent etre recuperes pour eviter la pollution de 
I'air et des eaux. 

Le but de cette invention consiste done k rem- 
placer les techniques actuellement utiiisees par 
une nouveile technique ne presentant pas les in- 
convenients precites. 

Le procede de gainage d'un crayon, objet de cette 
invention et visant k atteindre le but ci-dessus, est 
caracterise par le fait qu'on introduit le crayon dans 
un tube d'un diametre l^g^rement superieur k celui 
du crayon et realise en une matfere plastique ther- 
moretractable. puis qu'on chauffe ledit tube de 
maniere a provoquer sa retraction et son applica- 
tion contre la surface externe dudit crayon. 

Un autre objet de cette invention est constitue 
par les crayons obtenus par le procede ci-dessus. 

Comme mature plastique thermoretractable, 
on peut utiliser n'importe quel materiau thermo- 
plastique connu et presentant cette propriete, par 
exemple des polyolefines, telles que le polyethyle- 
ne et le polypropylene, du poly(chiorure de vinyle). 
des polystyrenes, des polyamides, des polyesters, 
des polyacrylates, etc. L'epaisseur des parois du 
tube avant retraction peut §tre comprise entre 0,05 
et 0,5 mm, de preference environ 0.3 mm, et le 
diametre du tube est en general de 9 a 12 mm 
pour un diametre de crayon de 7-8 mm. 

Le traitement thermique applique k Pensemble 
tube + crayon dans le procede selon I'invention 
est effectue dans un four de r&raction % k 110- 
130* C. selon la nature de la mattere plastique 



utilises. 

Le procede de gainage selon I'invention peut 
§tre int§gr£ directement dans la chatne de fabrica- 
tion en continu des crayons. Dans le cas, une 

5 installation appropriee a tres haute cadence per- 
met k partir d'une gaine en rouleau, de placer 
avec precision sur le crayon k Mtat brut (e'est- 
a-dire apr£s collage des deux-demis elements en 
bois contenant la mine) la gaine prgablement de- 

10 couple k la longueur voulue. L'ensemble gaine- 
crayon est ensuite Introduit automatiquement dans 
un four de retraction pendant 5 k 10 secondes 
environ puis, refroldi k la temperature ambiante. 
Les crayons peuvent ensuite etre marques et tallies 

is de fagon habituelle et connue en soi. 

En ce qui concerne le tube en matfere plasti- 
que thermoretractable utilise dans le procede selon 
I'invention, il peut §tre obtenu directement du com- 
merce, ou bien sa fabrication peut etre effectuee 

20 en paraJl&le avec les premieres etapes de fabrica- 
tion des crayons et ainsi etre elle aussi ajoutee a 
une installation industrielle existante. 

Le tube thermoretractable est en general obte- 
nu par extrusion k une temperature d'environ 110 k 

25 120* C d'une mati&re plastique appropriee, k tra- 
vers une fili&re dont le diametre est l£g£rement 
inferieur k celui des crayons a gainer. Puis, le tube 
extrude est expanse k la sortie de la filiere par 
soufflage d'air k Pinterieur du tube, a la temperatu- 

30 re ambiante, et avec une pression telle que le tube 
encore malleable parvienne au diam&tre souhaite, 
superieur k celui des crayons k gainer. Le tube 
ainsi expanse est refroidi a temperature ambiante 
en maintenant son diametre superieur. II peut alors 

35 etre directement introduit dans Installation de fa- 
brication des crayons ou bien stocke aprfcs enrou- 
lage. 

D'autres techniques connues en elles-memes 
peuvent etre utilisees pour conferer au tube piasti- 

40 que la propriete de thermoretraction, notamment 
par irradiation, par exemple au moyen d'un canon 
k electrons, afin de modifier la structure moieculai- 
re du materiau plastique et conferer une "memoire 
dimensionnelle" k ce materiau, avant {'expansion 

45 de ceiui-ci. 

Pour I'appiication particulfere concernee par la 
presente invention, la matfere plastique thermore- 
tractable peut etre teintee dans la masse, par 
exemple pour des raisons d'esthetique ou bien de 

so marquage des crayons. Dans ce cas le colorant 
approprie est ajoute au stade de ('extrusion dans la 
tremie contenant le materiau k extruder. 

Ainsi, le procede de gainage des crayons selon 
I'invention presente de nombreux avantages techni- 
ques et economiques sur les precedes de revete- 
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merit actuellement utilises industrieliement. En ef- 
fet, il ne comporte qu'une seule operation consti- 
tute par un simple traitement thermique, et ne 
necessite I'utilisation d'aucun produit chimique diffi- 
cile a manipuler ou k stocker, ni dangereux pour 5 
Penvironnement. 



Revendicatlons 

w 

1. Procede de gainage d'un crayon, caracterise 
par !e fait qu'on Introduit le crayon dans un tube 
d'un diametre iegerement superieur k celui du 
crayon et realise en une matiere plastique thermo- 
retractable, puis qu'on chauffe ledit tube de manie- is 
re k provoquer sa retraction et son application 
contre la surface externe dudit crayon. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise* 
par le fait que ie tube est en une matiere plastique 
choisie parmi les polyolefines, fes polystyrenes, le 20 
poly(chlorure de vinyle), les polyamides, les po- 
lyesters et les polyacrylates. 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise 
par le fait que la matiere plastique est du polyethy- 
lene ou du polypropylene. 25 

4. Procede selon i'une des revendications 1 k 

3, caracterise par le fait que I'^paisseur des parois 
du tube est de 0,05 k 0,5 mm. 

5. Procede selon Tune des revendications 1 k 

4, caracterise par le fait que le traitement thermi- 00 
que de retraction est effectue k 110-130* C. 

6. Procede de gainage en continu de crayons 
selon Tune des revendications 1 a 5, caracterise 
par le fait que les crayons sont introduits les uns h 

la suite des autres dans le tube thermoretractable, as 
puis qu'on fait passer celui-ci contenant les 
crayons en continu k travers un four de retraction. 

7. Procede selon Tune des revendications 1 k 
6, caracterise par le fait que le tube en matiere 
plastique thermoretractable est obtenu par extru- 40 
sion k un diametre interieur k celui des crayons k 
gainer, puis expansion par soufflage d'air jusqu'a 

un diametre iegerement superieur k ceux des 
crayons k gainer. 

8. Crayon gaine obtenu par le procede selon 45 
Tune des revendications 1 k 7. 

9. Crayon gaine selon la revendication 8, ca- 
racterise par le fait que la gaine est en une matiere 
plastique choisie parmi les polyolefines, comme le 
polyethylene et le polypropylene, les polystyrenes, 50 
le poly(chlorure de vinyle), les polyamides, les 
polyesters et les polyacrylates, et que son epais- 
seur est de 0,05 & 0,5 mm. 

10. Crayon gaine selon la revendication 9, ca- 
racterise par ie fait que la matiere plastique consti- 55 
tuant la gaine est teintee dans la masse. 
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